





NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

O firmie

Firma NOVA THERM jest wytacznym przedstawicielem w Polsce
szwajcarskiej firmy REFALCO.

Tygle z weglika krzemu firmy REFALCO produkowane sa na bazie
surowcow ceramicznych w specjalnym procesie izostatycznego
formowania, zapewniajac im wyjatkowe witasciwosci, przektadajace
sie na takie zalety jak:

J @

doskonata odpornosc zwiekszenie
na szoki termiczne liczby wytopow
:ﬂo i i '
wysoka przewodnos¢ cieplna szybkie
przez caty okres pracy topienie

Tygle z weglika krzemu oszczedzaja energie, przyspieszaja proces
topienia i obnizajg koszty produkcji.

NOVA THERM jako producent piecow tyglowych rekomenduje
stosowanie tygli firmy REFALCO.

www.nova-therm.pl
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NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

TYPA

Tygle z weglika krzemu do piecow stacjonarnych.

Pojemnos¢ Wymiary zewnetrzne
Rozmiar
10 14 23 200 160
12 17 2.6 210 170
14 18 29 220 175
16 20 3.2 230 185
18 22 3.6 240 195
20 27 4.2 255 200
25 33 5.0 260 220
30 38 6.0 290 230
40 54 8.7 310 260
50 60 9.8 330 270
60 68 10.8 345 285
70 76 12.0 360 295
80 90 14.1 375 305
90 98 15.5 380 315
100 110 17.2 400 325
120 128 19.5 410 345
150 155 26.3 450 370
150 185 30.5 520 370
175 220 31.2 480 400
200 230 34.0 500 400
250 270 41.0 515 420
300 320 44.8 540 440
350 360 473 570 440
400 460 68.9 600 500
500 530 72.5 650 510
600 600 82.0 680 530
800 800 108.9 800 555
1000 1000 135.0 820 635
1000 1200 166.0 950 635
1100 1400 190.0 1050 635
1100 1520 209.0 1130 635
1500 1500 220.0 750 780
1500 1800 265.0 900 780
1500 2100 302.0 1000 780
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NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

TYP BU

Tygle z weglika krzemu do piecéw stacjonarnych.

REFALTO

Wymiary
Rozmiar

BU 35 BC173 35 26.5 343 395 216
BU 50 BC 174 50 28.7 393 395 216
BU 60 BC176 60 30.9 430 397 216
BU 75 BC 164 75 37.0 375 465 279
BU 100 BC 166 100 46.0 402 527 305
BU 125 BC 167 125 54.0 451 527 305
BlJ 150 BC 168 145 62.0 492 527 305
BU 175 BC 169 175 70.0 551 527 305
BU 200 BC 171 200 79.0 600 527 305
BU 200 BC 177 210 83.0 620 527 305
BU 210 BC 202 210 83.0 500 615 356
BU 250 BC 302 250 110.0 630 615 356
BU 300 BC401 300 127.0 700 615 356
BU 350 BC 402 350 148.0 800 615 356
BU 350 BC 502 420 174.0 900 615 356
BU 350 - 476 209.0 1000 615 356
BU 500 BC 247 550 235.0 750 780 410
BU 500 G 1275 580 245.0 770 780 410
BU 600 BC 263 630 265.0 900 780 410
BU 700 - 730 300.0 1000 780 410
BU 750 - 790 330.0 880 875 410
BU 800 - 920 380.0 1000 875 410
BU 900 - 1020 415.0 1100 875 410
B 225 BC 302 230 111.0 630 600 2501

www.nova-therm.pl
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NOVA THERM
URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

<. TYPBR

Tygle z weglika krzemu do piecow przechylnych.

H Pojemnos¢ Wymiary

Rozmiar Ksztatt

BR 200 BR 210 82.0 600 527 250

P BR210 BR 220 85.0 500 615 280

BR 250 BR 320 134.0 630 615 280

BR300 BR 340 140.0 700 615 280

BR 350 BR 395 162.0 800 615 280

BR 350 BR 440 182.0 900 615 280

BR 500 BR 580 224.0 750 775 330

BR 600 BR 680 282.0 900 780 330

BR 700 BR 770 320.0 1000 780 330

BR 750 BR 815 339.0 880 875 350

BR 800 BR 1050 | 398.0 1000 875 350

BR 900 BR 1100 | 4440 1100 875 350

BR 1000 BR 1190 | 4780 1170 875 350

BR 1200 BR 1300 | 516.0 1250 875 350

BR 1300 BR 1360 | 541.0 1300 875 350

<~ —> TYP TBR - z dziobem

Tygle z weglika krzemu do piecow przechylnych.

Wymiary

Rozmiar

TBR 287 BR 200 80 600 527 250 160
s D2 = TBR 387 BR 260 100 630 615 280 160
TBR 412 BR 360 138 800 615 280 160
TBR 512 BR 430 150 900 615 280 160
TBR 587 BR 625 232 900 780 330 200
TBR 587 BR 730 271 1000 780 330 200
TBR 800 BR 850 315 1000 875 350 200
TBR 900 BR 980 364 1100 875 350 200

www.nova-therm.pl



NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

TYPTPC
- z dtugim dziobem

REFALTO

Tygle z weglika krzemu do piecéw przechylnych.

Pojemnos¢ Wymiary

Rozmiar Ksztatt

TPC 287 BU 200 79 600 527 305 160
TPC 387 BU 250 110 630 615 356 160
TPC 412 BU 350 148 800 615 356 160
TPC512 BU 410 168 900 615 356 160
TPC 587 BU 600 262 900 780 410 200
TPC 587 BU 630 271 1000 780 410 200
TPC 800 BU 750 315 1000 875 410 200
TPC 800 BU 860 364 1100 875 410 200

TYP BUK
- Z hacieciem na rynne

Tygle z weglika krzemu do piecow przechylnych.

Wymiary

Rozmiar | Ksztailt

BU 125K BU 125 54.0 451 527 305 80 40
BU 200K BU 200 79.0 600 527 305 80 40
BU 250K BU 250 110.0 630 615 356 80 40
BlJ 350 K BU 350 148.0 800 615 356 80 40
BU 350K BU 410 168.0 900 615 356 80 40
BU 600 K BU 630 265.0 900 780 410 100 60
BU 700 K BU 730 300.0 1000 780 410 100 60
BU 750K BU 790 330.0 880 875 410 100 60
BU 800 K BU 920 380.0 1000 875 410 100 60
BU 900 K BU 1020 415.0 1100 875 410 100 60

www.nova-therm.pl
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URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

~— 0 — TYPCC

Tygle z weglika krzemu do piecow stacjonarnych.

REFALTO

Pojemnos¢ Wymiary

Rozmiar Ksztatt

50 CC100 50 7.6 373 237 183
60 cc120 61 9.3 400 249 195
B e 1 80 CC150 90 13.8 440 275 205
100 CC200 104 16.3 480 295 210
120 CC250 130 20.2 480 330 230
150 CC250 140 214 525 310 240
150 CC300 155 23.6 550 330 240
200 CC350 170 259 520 350 250
200 CC350 180 28.0 580 350 250
200 CC 400 190 29.7 600 350 250
250 CC 400 250 39.0 650 370 260

TYPTPC &R

Tygle z weglika krzemu z dtugim dziobem do piecow przechylnych.

Pojemnos¢ Wymiary

Rozmiar | Ksztaht

TPC 400
TPC723 TPC 270 415 642 400 285 160
TPC 843 TPC 300 49.5 675 425 255 150
TPC 274 TPC 395 62.5 740 445 290 150
TPC 982 TPC 445 66.0 800 445 295 160
TPC 600 TPC 330 43.0 806 365 255 150
TPC 57 TPC 795 105.8 800 550 370 160
TPC12 TPC 545 75.5 940 445 290 150
TPC16 TPC 960 138.6 960 550 370 160
500R R 535 73.0 840 465 330 150
600 R R 710 100.3 950 485 320 160
500 FUJ FU 740 110.0 990 485 320 160

www.nova-therm.pl
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NOVA THERM
~—o>—~  TYPR&FU

Tygle z weglika krzemu do piecow przechylnych.

Pojemnos¢ Wymiary
Rozmiar Ksztatt
150 R 175 24.1 600 320 240
200 R 225 319 620 350 250
250 R 250 39.0 650 370 260
= 22 300 R 300 50.0 675 425 255
300 R 350 53.0 700 420 280
300 R 395 61.0 720 440 290
350 R 410 62.5 740 440 290
350 R 380 58.3 765 420 280
500 R 535 73.0 840 465 320
600 R 710 99.0 940 485 320
200 FU 275 38.1 770 350 250
300 FU 515 74.0 870 445 280
500 FU 740 110.0 990 485 320
600 FU 950 130.0 1090 485 320
750 FU 1140 157.1 1130 540 320
1000 FU 1260 169.6 1130 580 380
1200 FU 1600 216.0 1130 675 405
1500 FU 1600 216.0 1130 675 405
1500 FU 1770 237.0 1230 675 405
2000 FU 2500 350.0 1130 780 410
2500 FU 3000 396.0 1250 780 410

www.nova-therm.pl



NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

TYP TPC

Tygle z weglika krzemu do piecow przechylnych.

REFALTO

TYGLE

Pojemnos¢ Wymiary

Rozmiar

TPC 720 380 536 720 420 255
TPC 710 395 61.0 720 440 290
TPC 274 410 62.5 740 440 290
TPC 704 275 385 770 350 250
TPC 57 795 105.8 800 550 370
= D2 > TPC 58 415 61.0 810 425 255
TPC 148 455 62.5 840 420 255
TPC 711/712 490 70.0 850 445 290
TPC 147 505 70.4 910 420 255
TPC 10 545 755 940 445 290
TPC 630 710 1003 950 485 320
TPC 660 740 110.0 990 485 320
TPC 15 960 1386 960 550 370
TPC 833 1140 157.1 1130 540 320
TPC5 300 50.0 675 425 255
TPC 904 280 47.0 915 350 250
TPC 14 510 78.0 1015 425 255
TPC 1153 225 319 620 350 250
TPC 901 200 30.0 760 290 230
TPC 381 230 325 686 348 256
TPC 982/8 445 66.0 800 445 295
TPC 830 1260 168.8 1190 540 320
TPC 843/844 300 50.0 675 425 255
TPC 980 1770 237.0 1230 675 405
TPC 270 300 415 840 350 250
TPC 1146 150 23.0 610 315 235

www.nova-therm.pl




REFALTO

NOVA THERM
— —— PODSTAWY TYGLI

H Podstawy z weglika krzemu bez czopa do piecow stacjonarnych
oraz z czopem do piecow przechylnych.

~— D — > Wymiary
I I_T
: 100 190 100 305
+ 150 190 150 305
200 190 200 305
250 190 250 305
300 190 300 305
100 210 100 325
150 210 150 325
200 210 200 325
250 210 250 325
300 210 300 325
100 235 100 355
150 235 150 355
200 235 200 355
250 235 250 355
300 235 300 355
100 250 100 385
150 250 150 385
200 250 200 385
250 250 250 385
300 250 300 385
100 265 100 400
150 265 150 400
200 265 200 400
250 265 250 400
300 265 300 400
100 295 100 420
150 295 150 420
200 295 200 420
250 295 250 420
300 295 300 420

Srednica podstawy musi by¢ odpowiednio dobrana do srednicy
dna tygla. Wysokosc podstawy jest okreslona przez producenta
pieca i musi byc okreslona w zamowieniu.

www.nova-therm.pl
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NOVA THERM
URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

Ostony czujnikow temperatury

A WYMIAR

A
Y

L

B mm

250

REF 1 300
350

A=@21 mm
20'25 mm 400
B=0 16 mm 450

c=1/2" 500
550

600

650
A=026 mm 700

>

> | (O >
<«

REF 2

B=022mm 750

C=3/4" 800
1 850
900
950
REF 3 1000
1050
1100

1150
C=3/8" 1200

v 1250

A=21Tmm

B=0 16 mm

p55+3 [«

Inne rozmiary podstaw oraz inne akcesoria z weglika
krzemu sa dostepne na specjalne zapytanie.

www.nova-therm.pl
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NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

Wskazowki dotyczace
uzytkowania tygli:

W celu uzyskania jak najlepszych rezultatow pracy z tyglami nalezy:

1.

Podczas pierwszego rozgrzewania nowego tygla nalezy rozgrzewac tygiel bez
metalu tak szybko jak to mozliwe do temperatury min. 850°C, a nastepnie do
temperatury roboczej. Nie wolno tadowac tygla dopoki nie jest rozgrzany na

czerwono.Powolne wygrzewanie jest niekorzystne dla tygli SiC.

Tygle SiC nie powinny by¢ wygrzewane powoli tak jak w przypadku tygli grafitowych.

Zalecenia dotyczace poprawnego korzystania z tygli SiC:

1.

2.

Szczypce musza ztapac tygiel doktadnie po obrysie, aby nie zarysowac tygla.

Nie wolno zaklinowac¢ materiatu w tyglu. Nalezy zwroci¢c uwage, aby zawsze byta
wolna przestrzen pomiedzy metalem a sciankami tygla.

Gaski metalu oraz wieksze kawatki wsadu powinny byc¢ wstepnie wygrzane jesli
to mozliwe, a nastepnie ostroznie umieszczone w tyglu za pomoca szczypiec.
Nie wolno wrzucac¢ kawatkow wsadu do tygla!

Tygiel powinien byc catkowicie oprozniony przed wytaczeniem pieca. Resztki metalu
nie moga zamarznac w tyglu.

Tygiel powinien byc¢ zawsze w petni wypetniony metalem. Jezeli wypetniony jest
tylko czesciowo, to proces utleniania powyzej lustra metalu powoduje powstawanie
peknie¢ w gornej czesci tygla.

Do tygla mozna dodawac jedynie mate ilosci wtasciwych topnikow.

Topniki nalezy dodawac w taki sposéb, aby nie miaty bezposredniego kontaktu ze
Sciankami tygla. Oprdznianie tygla powinno nastapi¢ jak najszybciej po dodaniu
topnikow.

Po przetopieniu metalu i uzyskaniu odpowiedniej temperatury nalezy oproznic tygiel
tak szybko jak to mozliwe, w przeciwnym razie zywotnosc tygla bedzie skrécona.

Tygiel musi byC¢ czyszczony z przywierajacej szlaki codziennie po zakonczeniu
odlewania. Zaleca sie czysci¢ tygiel, dopoki jest goragcy. Czyszczenie musi byc
wykonywane ostroznie, aby nie uszkodzic tygla. Nalezy uzywac jedynie odpowiednich
narzedzi do czyszczenia.

www.nova-therm.pl
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ZAPRASZAMY DO KONTAKTU

NOVA THERM

URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNEJ METALI

Nova Therm S.C.
Lubinlicko 101
66-200 Swiebodzin

tukasz Michalski Rafat Nykiel
735 012 659 735 014 922
Lmichalski@nova-therm.pl rnykiel@nova-therm.pl

www.nova-therm.pl



